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Aus Vereinen und Versammlungen.

Der Zentralverband der Preufiischen Dampfkessel-

Uberwachungs-Vereine e. V.

veranstaltet eine Sondertagung mit dem Thema: , 4bgus-Speise-
wasser-Vorwdrmer®, am 28. Februar 1927 in Berlin, lngenieur-
haus, vorm. 9,15 Uhr. Vortragsfolge: 1. Einleitende Worte des
Geschiftsfithrers des Zentral-Verbandes. — 2. Prof. Dr. ing. h. c.
0. Bauer, Berlin-Dahlem: ,,Das GupBeisen als Werkstoff und
Baustoff.« 3. Uber Edel-Grauguf: Direktor Hammer -
mann von L. & G. Steinmiiller, Gummersbach: a) .Perlit-Guf
der Studiengescllschaft fiir Veredlung von Gupeissn.” b) Dr.-
Ing. Pardun, Gelsenkirchen: ,,Rohren aus Schleuderguf und
das Thyssen-Emmel-Verfahren ¢) Dr. Dechesne: ,Riitel-

guB d)y Direktor Erbreich, Tangerhiitte: ,Llckiro-Guf
Tongerhiitte. — 4. Fabrikbesitzer E. Hartmanun, Freithal-
Deuben: ,l'ber Vorwiirmebau* — 5. Dipl.-Ing. Hoffmann

von der V. D). (., Charlottenburg: ,,Uber Abnahme von Werk-
stoffen und fertigen Teilen zu Abgas-Speisewasser-Vorwdrmern.”

Deutsche Landwirtschaftsgesellschaft.

Die 33. Wanderausstellung der Deutschen Landwirtschafts-
gesellschait wird vom 24.—29. Mai 1927 in Dortmund stattfinden.

Versammlungsberichte.

Der Verein Deutscher Kalkwerke E. V.

hielt am 2. und 3. Februar seine 37, (ordentliche) Hauptver-
sammlung in Berlin ab.

Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. Dr.-Ing. F. Rinne, Leipzig:
»Rontgenograplische Einblicke in das Wesen der Brennver-
fahren”.

Die Verwendung der Rontgenstrahlung gestattet es, den
molekularen Feinbau der kristallinen Materie hinsichtlich der
Anordnung ihrer Atome zueinander mit erstaunlich grofier
Genauigkeit festzustellen. Damit ist auch ein Mittel gewonnen,
die feinbaulichen Verdanderungen zu erkennen, die ein Stoff
erfiihrt, der durch chemische Reaktionen, wie z. B. durch den
Verlust von Wasser oder Kohlensiure, in einen festen Riick-
stand und flichtige Bestandteile zerlegt wird. Solche ,topo-
chemischen Reaktionen* sind die Grundlage der Brennver-
tahren. Man denke an die Herstellung des gebrannten Gipses,
der durch teilweisen Abgang des Wassergehaltes aus dem Roh-
stoff entsteht, an das Kalkbrennverfahren, bei welchem dem
Kalkstein Kohlensidure entzogen wird, an die Glithvorgiinge des
Brennens von Ton und und an die Zementherstellung. Die
réntgenographische Untersuchung des Rolistoffes und seines
Brennerzeugnisses, auch die von Zwischenzustinden, 148t einen
Einblick in das innerste Wesen solcher Vorginge gewinnen.
Die genaue Kenntnis solcher feinbaulicher Anderungen ist
nicht nur wissenschaftlich, sondern auch praktisch von Bedeu-
tung. Wenn es auch noch nicht gelungen ist, alle feinbaulichen
Geheimnisse der technisch wichtigen Brennverfahren zu ergriin-
den, so ist doch schon ein ausgezeichneter Anfang in dieser
Hinsicht gemacht.

Dr. H  Hirsch, Chemisches Laboratorium fiir Tonindu-
strie, Berlin: ,,Kalkofenfutier”.

Die Frage des Kalkofenfutters ist durch die neuartigen
Gasschachtéfen besonders bedeutsam geworden, weil sich in
diesen ein viel stirkerer Angriff als bei den #lteren Ofenarten
gezeigt hat. Durch eine Umirage bei Mitgliedern des Vereins
Deutscher Kalkwerke sind dafiir Unterlagen beschafit worden,
aus denen eine vergleichende Priifung der verschiedenen in
Frage komnmenden feuerfesten Ausfiitterungsstoffe entwickelt
wurde. Diese wurden von dem Redner in ihren bestimmten
Eigenschaften beschrieben. Ferner ging er auf die theore-
tischen Grundlagen der beim Angriff des Kalkes auf sogenannte
»Schamotie® sich ergebenden Schmelzvorginge ein. Der Um-
fang des Angriffes wird in Beispielen vorgefithrt und es wird
gezeigt, wie er unter bestimmten Verhiltnissen beherrscht
werden kann bzw. welcher Ausfiitterungsstoff von vornherein
ein giinstiges Verhalten erwarten Lifit.

Prof. Dr.-Ing. E. J. Siedler, Bund Deutscher Archi-
tekten, Berlin: ,,Putz und seine Verwendungsméglichkeiten”,

Vortr. ging von der Gegeniiberstellung des Ziegel- und
Putzbaues aus, die nicht zwei einander widerstrebende oder
gar bekimpfende Kinder derselben Mutter, der Architektur,
seien, sondern sich gegenseitig ergénzten und férderten und
nur beide zusammen die Architektur als Ganzes zu neuer Bliite
gedeihen lielen. Voraussetzung fiir die Entwicklung der Putz-
architektur ist jedoch, daff dem Putz nicht Aufgaben zugewiesen
werden, die der Eigenart des zur Verwendung kommenden
Baustoffes fremd sind. Ein hervorragender Baustoff sei der
Kalkputz, sofern seiner Bereitung und seinem Auftrag die
Sorgfalt und Liebe gewidmet werde, auf die er Anspruch habe.
Der Redner entwarf ein Bild von dem Aufbau und dem Wesen
des Putzes und von der Vielgestaltigkeit seiner Behandluug
und Verwendungsmoglichkeit. Die so sehr erwiinschte Farbe
im Stadtbild kann eine veredelte Putztechnik bringen. Fresko
und Sgraffito sind jahrhundertealte Verfahren zur farbigen Be-
handlung der Putzfliche. In neuerer Zeit sind viele Farbener-
zeugnisse zur Tonung des Putzes angeboten worden, nur wenige
haben die in sie gesetzten Erwartungen erfiillt. Der Kalk-
industrie liege sehr daran, die Frage der dauerhaften Firbung
des Putzes zu kliren durch geeignete Versuche und Beobach-
tungen. Der farbige Edelputz kann als die endgiiltige Losung
dieser Frage nicht angesehen werden. Die Zeit verlange die
Farbe. Daher miisse die Industrie diesen Wunsch aufgreifen
und zu befriedigen suchen.

Oberingenieur Schauer, Hamburg:
rungs- und Zerkleinerungsaniagen®,

Der Redner gab ein Bild von den Bestrebungen der Hart-
zerkleinerungsindustrie, sich den Forderungen der Neuzeit
auf Mechanisierung und Vergroflerung der Leistungen anzu-
passen. So geschieht das Trennen der Kalksteine nach Grofle
und Hiarte vorteilhaft in Sortiertrommeln, die an Stelle ge-
lochter Bleche und Siebe schwere, stabile Rundstahlstangen
mit sich vor Ein- und Auslauf verengenden Abstéinden besitzen
und sich iiberdies durch geringen Kraftbedarf auszeichnen.
Zum Brechen der grofien Stiicke werden fiir weicheres Gut die
leistungsfihigen Walzenbrecher bevorzugt, wihrend hirtere
Steine vorteilhaft im Backenbrecher zerkleinert werden. Der
Transport der gebrochenen Steine kann in Schrigbecherwerken,
Kastenkonveyern oder Plattenbsindern erfolgen. Wéahrend
Schriigbecherwerke bei nicht dicht an dicht sitzenden Bechern
unvermeidliche Betriebsstorungen nach sich ziehen, haben
Plattenbéinder den Nachteil, sich fiir eine bestimmte Hohe zu
lang zu bauen. Schubwagenspeiser oder Plattenbénder brin-
gen den gebrochenen Kalkstein in die Trommeltrockner und
von dort in die Miihlen, die heute, im Gegenteil zu frither, wo
man Kollergiinge, Glattwalzwerke und Kugelmiihlen verwendete,
hauptsiichlich Hammermiihlen sind.

»Kalksteinsortie-

1. Sisung der Berliner Bezirksgruppe des Vereins
der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure
am 27. Januar 1927 im V.D. J.-Hause.

Ingenieur Torsten Samson, Stockbolm: ,Uber die
Verdumpfung von Zellstoffablaugen, vorzugsweise von Suifat-
ablaugen®,

Bei der Sulfat- und Soda-Zellstoff-Fabrikation ist es not-
wendig, die Ablauge (= Schwarzlauge) zu verdampfen, weil die
Lauge teure Chemikalien enthilt, und diese miissen, soweit
méglich, wieder verwendet werden. Das bekannte System mit
Schmelzofen, rotierendem Ofen und Scheibenverdampfer arbeitet
vorziiglich. Diese Apparate verdampfen bei trockenem Cellu-
loseholz und indirekter Kochung ohne Zusatzbrennstoff und
sind von anderen Apparaten in der Fabrik unabhingig. Mehr-
korperverdampler verbrauchen fiir die Verdampfung weniger
Wirme als die Scheibenverdampfer und konnen Dampf
von einer Gegendruckdampfturbine fir ihre Heizung verwen-
den. Deswegen kann ein Wiedergewinnungssystem von einem
Verdampfer einen UberschuBf an Wérme geben und aufierdem
elektrische Energie. '

Die Warmefrage ist aber hier nicht allein zu beriicksich-
tigen. Ein Verdampfer erméglicht diinnere Schwarzlauge wirt-
schaftlicher zu verdampfen als ein Scheibenverdampfer, weil
der Verdampfer billiger verdampft. Man kann eine Grenz-
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konzeniration berechnen, bis zu der es sich lohnt, in den Diffu-
seuren auszuwaschen und in den Wiedergewinnungsanlagen zu
arbeiten, Dasselbe gilt fiir die Abschlammwaschung nach den
Mixern. Es ist also moglich, ein wirtschaftliches Optimum fiir
die Sulfatverluste zu berechnen. Die Kosten dieser Verluste
sind dechalb nicht als etwas Unvermeidliches anzusehen, son-
dern als Ausgaben, die man wo berechnen soll, dafi die gesamte
Fabrik dasx wirlschaftlich beste Resultat gibt. Bei Verwendung
von Mehrkirperverdampfern liegt die Grenze bei niedrigeren
Konzentrationen als bei Scheibenverdampfern, und iiberhaupt
ermdglichen Fabriken mit einem gut ausgearbeiteten Wirme-
system mit niedrigeren Kosten fiir Sulfat auszukommen, als in
Fabriken mit einem schitecht ausgearbeiteten Wiarmesystem.

In den Sulfitzellstofi-Fabriken ist die Verdampfung eine
notwendige Sache nur, wenn die Flisse durch die Ablauge
verunreinigt werden. 1'a auflerdem dicse Verdampfung nicht
ein sehr gutes wirtsehinftliches Resultat geben kann, ist sie
nicht viel verbreitet. Ein Vergleich zwischen Verdampfen mit
Wiarniepumpe und in einem Vierkérperverdampfer gibt als
Resultat, daf} die Wirmepumpe in Fabriken mit billiger Kraft-
versorgung vorteilhafter ist. In Fabriken mit einem gut aus-
gearbeiteten VWiwmesvsiem und Gegendruckkrafterzeugung ist
aber die Verwendung eines Vakuumverdampfers wirtschaftlich
vorzuzielen. Die Verwendung eines Ejektors als Verdichter ist
nur dann wirtschafilich. wenn keine Gegendruckenergie pro-
duziert wird. -— Die sehr interessanten Ausfithrungen des Herrn
sam=son fanden lebhaften Reifall.

Ap der Diskussion beteiligten sich Dr. Klein, Direktor
Frohberg. Prof. Schwalbe und der Vortragende, —
Sehlufi der Sitzung 101/, Uhr.

Berichtigung
zu dem Versammlungsbericht des Vereins Deutscher Ingenieure
des Berliner Rezirksvereins zum Referat des Vorir. Dr.-lng.
K. L. Meifiner: ,Alwmivium und seine Legicrungen®.
veal, Ztschre, angew. Chem. 40, 61.62 [1927]). crhalten wir fol-
gende Derichtigung:

Seite 651: Zeile 18: Das nach dem neuen Verfahren ge-
wonnene Aluminium weist nicht durchgédngig cinen Reinheits-
arad von 09,83 % auf. Das reinste Aluminium, das man danach
bisher erhalten hat, hatte einen Aluminiumgehalt von 99,983 %.

Zeile 19, 20: Zur Aufklirung der Wirkung des Kupfer-
zusatzes schreibt Vortr.: ,Ich habe in meinem Vortrage an
ITand eines Lichtbildes erldutert, dal man bei dem elektro-
Ivtischen Reinigungsverfahren der Aluminium Company of Ame-
riea abweichend von der elektrolytischen Aluminiumgewinnung,
mit drei verschiedenen Schichten arbeitet, und zwar mit einer
Anodenschicht, die aus dem zu reinigenden Aluminium besteht,
der Kathodenschicht, die das gercinigte Aluminium enthalt und
dazwisrhen einer trennenden Schicht, die den Elektrolyten ent-
halt. Da nun der aus einem Gemisch von Tonerde und Kryolith
bestehende Elekirolyt spezifisch leichter ist als fliissiges Alu-
minium, und man gendtigt war, die Kathodenschicht mit ihrem
von der Natur gegebenen spezifischen Gewicht als oberste Schicht
auszubilden. war es erforderlich, das spezifische Gewicht der
beiden anderen Schichten kiinstlich zu erhdhen. Zu diesem
Zwecke setzt man der Schicht des Elektrolyten Bariumfluorid
zu, withrend man zu der unterst liegenden Anodenschicht Kupfer
zusetzt. Diese Mafinahme stellt alzo lediglich einen Notbehelf
dar und hat mit der eigentlichen Reinigung iiberhaupt nichts
zu tun. im Gegenteil wird sogar etwas Kupfer mit an der Ka-
thode abgeschieden, so daf} das elektrolytisch gereinigte Alumi-
nium cine neue Verunreinigung enthilt, die gewdhuliches Alu-
minium im allgemeiuen nicht aufweist.*

Zeite 21, 22: Die Zugfestigkeit des gewOhnlichen Alumi-
niums (99,4%) betrigt 9 kg pro gmm bei 40 % Dehnung, da-
gegen die des gereinigten (99,96 %) 6 kg pro qmm bei 60 %
Dehnung.

Zeile 36 fl.: Der Name ,Duralumin® ist geschiitzt; ,,Dur-
aluminium ist eive leider vielfach gebrauchte falsche Bezeich-
nung.

Seite 62: Zeile 17 und 22 von oben: Montegal (nicht Tegal)
enthilt Maguesiumsilizid und Calciumsilizid, dagegen Kkein
Mangaiw.

Zeile 26, 27: Constructal 2 entspricht nur hinsichtlich seiner
Festigkeitseigenschaft dem Duralumin; es enthélt nicht Cu Mn,
da eine Verbindung zwischen Kupfer und Mangan uicht besteht.

Seite 62: Zeile 30, 31: Constructal 8 erreicht die Zugfestig-
keit bis zu 60 kg pro qmm erst durch eine geeignete Kombina-
tion von mechanischer und thermischer Behandlung; allerdings
beiriigt bei dieser liohen Festigkeit die Dehnung noch etwa 70%.
Jei mittleren Festigkeiten von etwa 48 -53 kg pro qmm betrigt
die Dehnung 19--14 %,

Zeile 41: Das Natrium behindert das Kristallwachstum
des Siticiums, so dafl sich zunéchst Kristallkkerne bilden miissen.
Wiirde dagegen die Kristallausscheidung unierbunden, so miiite
die Legierung im fliissigen Zustand verbleiben; bekanntlich
wird aber Silicium im festen Zustande verwendet.

Zeile 9 von unten: Die Legierung KS-Seewasser hat ihren
Namen von der Firma Karl (nicht Carl) Schmidt.

Neue Biicher,

Chemiker-Kalender 1927. Begriindet von R. Biedermann,
fortgefithrt von W. A. Roth. Herausgegeben von J. Kop-
pel. 48. Jahrg. 3 Bande. Berlin 1927. Julius Springer.

Geb. M. 18.- -
An Stelle A. W. Roths =zeichnet diesen Jahrgang
als Herausgeber zum ersten Male J. Koppel Indessen

ist dieser Wechsel keineswegs von so cinschneidender Bedeu-
tung, wie es der letzle war; denn der jetzige lcrausgeber ist,
wie er im Vorworte betont, auf einen ruhigen Ausbau und eine
stetige Fortentwicklung des Bestehenden bedacht. Man kann ihm
hierin durchaus beipflichten; denn das reformatorische Neue
war von seinem Vorginger in mehrjiihriger Arbeit bereits ge-
leistet und es hatte sich bew#hrt. In diesen Bahnen weitér-
zuschreiten, ist die Absicht des jetzigen Herausgebers, und es
bleibt dabei noch genug Arbeit. Die im letzten Jahrgange zum
ersten Male gewihlte Dreiteilung des Kalenders ist beibehalten
worden. Bemerkenswert ist besonders, daf3 der dritte Teil, der als
Abrify der theoretischen Chemie zum Teil weit {iber die Grenzen
eines ,Kalenders” hinausgeht, dauernd seine Existenzberech-
tigung erweist, ein Zeichen fiir den gesunden Bedarf des deut-
schen Praktikers an unabhiingiger Wissenschaft und sein In-
teresse an dem Frontkampfe abstrakter Forschung. Den
Heeresbericht hieriiber, soweit er das Ringen um die Erkennt-
nis des ,Aufbaues der Materie* betrifft, gibt, wie in den Vor-
jahren, II. G. Grimm, zum Teil gemeinsam mit G. Wagner.
Neu aufgenommen ist der Abschnitt iiber Emissionsspektral-
analyse und Fluoreszenzanalyse (G. Scheibe). Erginzt wur-
den die Abschnitte Radioaktivitit (II. Geiger), die Minera-
lientabelle (H. Philipp) und die analytischen und chemisch-
techunischen Abschnitte (W, Geilmann bzw. F. Riisbherg
und Lidecke). Vom Herausgeber ist die grofle Tabelle
»Eigenschaften anorganischer Stoffe* vollig neu bearbeitet wor-
den; das war eine ebenso wichtige wie schwere Arbeit. Hierfiir
wird man Koppel ganz besonders Dank wissen miissen.
Aber dariiber hinaus wird, so ist der bestimmte Eindruck, die
Fachwelt, die ja in weitem Umkreise am Chemiker-Kalender
interessiert ist, sich mit der Auffassung einverstanden erkliiren,
mit der der neue Herr in dem nun schon ziemlich ehrwiirdigen
Gebdude dieses Werkes nach seinem neuerlichen Umbaue schal-
tet und mit der er es ergénzt. Von diesen Ergidnzungsanbauten
ist schlieBlich als Zeichen der Zeit der das offentliche Reechts-
und Wirtschaftsleben betreffende noch besonders zu nennen;
jener wurde erweitert, dieser von Schart zum ersten Male
fiir den Chemiker-Kalender bearbeitet. . Biltz. [BB. 2.]

Handbuch der biophysikalischen und biechemisehen Durch-
forschung des Bodens. Von Ph. Dr. Julius Stoklasa, "’
Dipl.-Ing. agr., Professor der technischen Hochschule und Di-
rektor der staatlichen Versuchsstationen in Prag, Vizeprasi-
dent der tschechoslowakischen Akademie [ir Bodenkultur,
unier Mitwirkung von Dr.-Ing.-Ernst Gustav Doerell,
Dozent fiir Landwirtschaft und Bodenkunde der Deutschen
technischen Hochschule in Prag. Grofioktav-Format. 827 Sei-
ten mit 91 Textabbildungen. Berlin 1926. Verlag Paul Parey.

Geb. M. 34—





